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HELBURUAK

* Adquirir conocimientos basicos sobre el funcionamiento y estructura de un torno CNC multifuncion.
» Comprender los fundamentos de la programacion 1ISO aplicados a estos tornos.

 Conocer los distintos modos de trabajo: torneado, fresado, y operaciones combinadas.
 Familiarizarse con el entorno de control de la maquina (pantalla, modos de operacién, etc.).

* Ejecutar programas simples que integren operaciones basicas de torneado y fresado.

NORI ZUZENDUA

Personal técnico, operarios, y programadores que deseen iniciarse en el manejo y la programacion basica
de tornos CNC multifuncion. También esta orientado a usuarios con conocimientos de CNC convencional
que quieran familiarizarse con las capacidades de los tornos de mdltiples ejes.

PROGRAMA

INTRODUCCION Y FUNDAMENTOS CNC

* Introduccion maquinas CNC combinaciones de maquinas (cabezales, punto, torretas)
» combinaciones de maquinas (2,3,4,5 ejes ,cabezales, puntos , torretas)

* Ejes, planos de trabajo y sistema de coordenadas

« Estructura y mecanica: bancada, husillos, guias lineales

» armario electrico y componentes CNC

« Pantalla principal de ejecucion (RUN DISPLAY)

» modos de trabajo (AUTO, MDI, MANUAL)

* pantalla de edicién

* pantalla de herramientas

* pantalla de parametros


https://www.google.com/maps/place/Mondragon+Unibertsitatea-Goi+Esk.+Politek.+Campus+Mondrag%C3%B3n-Sede+Iturripe+Ed.1-7/@43.061374,-2.496489,15z/data=!4m5!3m4!1s0x0:0xfe57d3396ceef519!8m2!3d43.061374!4d-2.496489?hl=es-ES
http://mukom.mondragon.edu:8080/Plone/eu/ikastaroa/okuma-mecanizado-en-torno-de-multiples-ejes
http://mukom.mondragon.edu:8080/Plone/eu/ikastaroa/okuma-mecanizado-en-torno-de-multiples-ejes
http://mukom.mondragon.edu:8080/Plone/eu/ikastaroa/okuma-mecanizado-en-torno-de-multiples-ejes

CONFIGURACION Y OPERACION

* EASY MODELING / CAS / IGF (conceptos basicos)

* ajuste de herramientas:offset de herramientas y cero pieza.

» Carga de materiales y fijacién en la bancada o en el plato

* creacion de un entorno de mecanizado

» Montaje platos, personalizar maquina elementos fijos

* EASY MODELING dibujo e importacién de herramientas, portas, platos, garras
* creacion de un entorno de mecanizado

OPTIMIZACION PROCESO DE MECANIZADO

* Velocidades y avances: como optimizar los parametros

* Eleccién adecuada de herramientas segun material y operacion.

* Ejercicio practico pieza béasica

* Torneado en IGF (desbate y acabado)

* Taladrado en IGF (taladros frontales)

* Fresado en IGF (chavetero)

 Configuracién completa de una operacion: desde la carga de herramientas hasta la simulacion del

programa
* Ejecucion de un programa completo con materiales reales

PRACTICAS

* Mecanizar piezas y dudas

IRAKASLEAK

Ortiz De Zarate Bengoa, Gorka

EGUTEGIA

2025/10/06 - 2025/10/10
Astelehena-Asteazkena

14:30-18:30
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